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7 Poz. Naziv Koli¢ina Uwﬁwﬁ_: a wﬂﬁm _u_w«__ﬂdm Material Standard / Risba Certificat | Masa / kos Skupno Opomba
Podstavek vitla EV4 1| Profil IPB 200 4 200 200 695 $235J2+N DIN 1025 3.1 42,6 170,4
Masa: 487 kg PREREZ A-A 2 |Profil IPB 200 2 200 200 1400 $235J2+N DIN 1025 3.1 85,81 1716
(1:10) (1:10) 3 |Ploéevina 2 30 160 520 $355J2+N EN 10025 3.1 19,3 38,6
1400 4  |Plogevina 16 10 90 170 $235J2+N EN 10025 3.1 1,09 17,4
5  [Ploéevina 4 15 220 220 $355J2+N EN 10025 3.1 5,58 22,3
> I 160 6 Osnovna ploéevina 2 20 250 350 S355J2+N EN 10025 3.1 13,48 27
“ o , 7  |Plogevina 16 3 30 $235J2 EN 10025 2.2 0,02 0,3
ﬁ —— | ﬁ “““ | | t _| 8  |Plogevina 8 10 45 60 $235J2+N EN 10025 3.1 0,2 1,6
. | | 52,5 e | 9 |Navojna palica M16 16 16 220 8.8 0,35 5,6
~— Jﬂ\ ““““““ \ff \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ N - ;\ - 10 | Vijak M16x40 16 8.8tZn DIN 933 0,1 1,6
, | RS BERLE w_ - 11 | Vijak M16x45 8 8.8 tZn DIN 933 0,11 0,9
/., 12 |Matica - M16 32 8tZn DIN 934 0,03 1,1
3 3 ﬁ 13 |Podlozka A17 24 jeklo Zn DIN 125-1 A 0,01 0,3
N 2525 Hp 175 10 915@‘ﬁ 10 175 10 N P N 14  |Podlozka vzmetna A16 24 jeklo Zn DIN 127 0,01 0,2
— :ﬂﬁ ,ﬂ_j; — 7 N O 15 | Osnovna plogevina 2 20 250 350 $355J2+N EN 10025 13,48 27
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3 5 W o o _u_oom<._3m (Poz. 5)
_ _ f __ y __ y 1 Material: S355J2+N
= — Masa: 5,6 kg
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| 7 o 03 | [ZVARE:
| W PloCevina A_UON. mv Klasifikacija zvarov v skladu z: EN ISO 5817.
| 7 Material: S235J2+N Kontrola in testiranje zvarov v skladu z: EN13445-5
| ! 1700 Masa: 0,2 kg Ce ni drugace zahtevano :
| 7 | (1:5) -Klasa B polno prevarjeni zvari
7 | -Klasa C za kotne zvare in delno preverjene zvare
W 7 25 5 5 - Vsi neoznaceni kotni zvari so: a mini = 5 mm
| 350 Al
” | A 04
| W .> L _A_ s , _a_ S W X KONTROLA ZVAROQOV:
| | ol & fo= & to-E — -0 © L ﬁ Kontrola in testiranje zvarov v skladu z EN13445-5
| | b = O 7 O O 7 @7 | T i «  100% vizuelne kontrola v skladu z EN ISO 17637
I - v 3 - - . 100% penetrant (PT) za kotne zvare na nerjavnih plo¢evinah
S — 4 ﬁ o wl 2 & ; o & ; & 45 . 10% magnetofluks (MT) za kotne zvare
© o | | © | © A & E M~ L & == o . 10% ultrazvok (UT) za K in V zvare
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— - - - - -—©r W @W\ - - - Wm H—— - - 05 | -RISBA PREDSTAVLJA DELE S KONCNIMI DIMENZIJAMI.
A e —————— 80 1540 80 v . -NADMERE IN DODATKI ZA OBDELAVO NISO VKLJUCENI.
F \\\\\\\\\\\ d Osnovna ploc€evina (Poz. 6)
. o | Material: S355J2+N
@D _ _ . % » % %
¥ ° i | © Masa: 13,5 kg 06 | SPLOSNE TOLERANCE CE NI DRUGACE OZNACENO:
(1:5) ZVARJENE KONSTRUKCIJE IN ELEMENTI: ISO 13920 - CLASS A/E
STROJNO OBDELANI DELI: 1SO 2768 - mK
605 520 275 PREREZ C-C y
218 (4x) (1:9) 07 | SISTEM PROTIKOROZIJSKE ZASCITE:
L. 0 Glej dokument MPPVX--8S0005.
Osnovna U_.Oom<_3m Poz. 15 (*1) - mero se nastavi pri montazi. Podstavek obvezno montirati v sestavu s pripadajo¢im
Material: S355J2+N — vitlom.
_,\_ﬁm.“m_/v_\> — Navojne palice pritrditi z lepilom (npr: Hilti). Po nastavitvi vi§ine vseh plo$¢ in izvedeni
' kontroli polozaja se izvede podlivanje osnovnih plos¢.
o
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218 (4x) 0 Material: S355J2+N o @
| Masa: 19,3 kg ©
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